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Estudo Técnico Preliminar para verificar a viabilidade de contratacdo de empresa para
aquisicdo de mobiliarios escolares, visando atender as necessidades dos municipios
consorciados ao CIM — JEQUITINHONHA.

I. DESCRIGCAO DA NECESSIDADE DA CONTRATAGAO
A necessidade da administracdo publica em contratar novos mobilirios escolares esta
diretamente relacionada a criacdo de um ambiente propicio para o aprendizado.
Mobiliarios desgastados, inadequados ou em quantidade insuficiente podem impactar
negativamente o desempenho dos alunos, a concentragdo e até mesmo a postura fisica,
prejudicando o processo educacional como um todo. Além disso, a modernizacdo dos
mobiliarios escolares, como cadeiras e mesas ergonémicas, proporciona maior conforto e
funcionalidade, o que se reflete na maior capacidade de atencdo dos estudantes e no
aproveitamento das aulas.
Esse investimento também esta alinhado as novas diretrizes de infraestrutura escolar que
buscam oferecer um espaco acolhedor e adaptado para diferentes faixas etarias e
necessidades educacionais. O fornecimento de mobiliarios de qualidade melhora o
engajamento e incentiva a participacdo ativa nas atividades pedagdgicas, promovendo um
aprendizado mais efetivo.
1. JUSTIFICATIVA
Adquirir mobiliarios escolares tendem a oferecer uma série de vantagens significativas, dentre
elas:
e Conforto e Ergonomia: Mobiliarios novos, adaptados para diferentes faixas etarias,
promovem uma melhor postura e conforto, evitando problemas fisicos como dores nas costas
e fadiga.
e Melhora na Concentracao: Ambientes bem equipados com mobiliarios adequados

favorecem a concentragao e o foco dos alunos nas atividades.
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e Ambiente Acolhedor e Moderno: A substituicdo de mdveis antigos por novos cria um
ambiente escolar mais atraente e moderno, incentivando a permanéncia e o engajamento dos
estudantes.
¢ Durabilidade e Economia: Mobiliarios de qualidade oferecem maior durabilidade,
resultando em menor necessidade de manutencéo e reposicao a curto prazo, gerando
economia para a administragéo publica.
e Inclusdo e Acessibilidade: Mdveis adaptados para alunos com necessidades especiais
garantem inclusdo, permitindo que todos os estudantes tenham acesso igualitario ao ambiente
escolar.
¢ Melhoria do Desempenho Escolar: Um ambiente mais organizado, confortavel e
esteticamente agradavel contribui diretamente para a melhoria do desempenho escolar e a
participagdo ativa dos alunos.
e Seguranca: Novos mobiliarios, construidos com materiais de qualidade, atendem as normas
de seguranca, prevenindo acidentes e garantindo um ambiente escolar mais seguro.
e Flexibilidade para o Espaco Pedagogico: Mobilidrios modernos muitas vezes sdo mais
versateis, permitindo rearranjos que podem adaptar o espaco para diferentes dindmicas

pedagdgicas e necessidades curriculares.

I11. OBJETIVOS

O objetivo da contratacdo de servicos de manutencdo, reparacdo e instalacdo de ar
condicionado consiste, precipuamente, em oferecer maior conforto e bem estar aos alunos das
escolas publicas dos municipios consorciados ao CIM-JEQUITINHONHA. Além disso,
pretende-se suprir eventuais demandas que venham a surgir tanto na sede das Prefeituras,

como em quaisquer unidades da Administracdo Municipal no tocante ao objeto licitado.

IV. LEGISLAGAO APLICAVEL
| - Lei Federal n° 14.133/2021: Lei que estabelece normas gerais de licitacdo e contratacdo
para orgaos da administracdo publica.
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V. REQUISITOS DA CONTRATACAO
5.1. Modalidade de Licitagdo: A presente contratacdo deverd ocorrer por meio de processo
licitatério, na modalidade Pregdo Eletrénico observando as modalidades previstas na
legislacdo vigente.
5.2. Critérios de Avaliacdo: A avaliacdo das propostas dos licitantes sera baseada no critério

de "menor preco", considerando as especificacdes técnicas dos veiculos.

VI. ESTIMATIVA DE QUANTIDADES

Para se calcular a estimativa de quantidade, foi realizado um levantamento do ndmero de
alunos matriculados em cada etapa de ensino no site gedu.org.br. No referido site, é possivel
obter dados atualizados sobre a educacdo no Brasil e cada um de seus municipios, uma vez
que tais informacGes foram retiradas do Censo 2023. A partir disso, foi possivel ter uma visao
mais realista de quais faixas etarias possuem mais alunos, e por sequente, foi possivel fazer

uma divisao proporcional dos mobiliarios por municipio, com tamanhos adequados ao publico

alvo.
MUNICIPIOS . ANOS ANOS ENSINO EDUCACAQ
CONSORCIADOS CRECHE PRE-ESCOLA INICIAIS FINAIS MEDIO 2o ESPECIAL
ALVORADA DE
MINAS

Estadual Urbana 0 0 218 255 220 0 29
Estadual Rural 0 0 0 0 0 0 0
Municipal Urbana 29 112 0 0 0 0 5
Municipal Rural 0 12 86 38 0 0 1
Numero de Escolas

ANGELANDIA
Estadual Urbana 0 0 0 505 358 0 19
Estadual Rural 0 0 0 0 0 0 0
Municipal Urbana 168 227 526 0 0 0 11
Municipal Rural 0 0 31 0 0 0 1
Numero de Escolas

ARICANDUVA
Estadual Urbana 0 0 110 319 215 7 17
Estadual Rural 0 0 0 0 0 0 0
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Municipal Urbana 102 170 191 0 0 0 17

Municipal Rural 0 0 23 0 0 0 0

Estadual e Municipal

Numero de Escolas

CAPELINHA
Estadual Urbana 0 0 1425 2114 1697 262 131
Estadual Rural 0 0 89 105 43 0 6
Municipal Urbana 920 981 768 0 0 24 24
Municipal Rural 44 154 303 0 0 0 4
Numero de Escolas
CARBONITA
Estadual Urbana 0 0 1425 2114 1697 262 131
Estadual Rural 0 0 89 105 43 0 6
Municipal Urbana 920 981 768 0 0 24 24
Municipal Rural a4 154 303 0 0 0 4
Numero de Escolas
COUTO DE
MAGALHAES DE
MINAS
Estadual Urbana 0 0 0 244 178 38 15
Estadual Rural 0 0 0 0 0 0 0
Municipal Urbana 121 103 273 0 0 8 6
Municipal Rural 0 0 0 0 0 0 0
Numero de Escolas
DATAS
Estadual Urbana 0 0 0 296 191 0 28
Estadual Rural 0 0 0 64 90 0 4
Municipal Urbana 111 156 279 0 0 0 12
Municipal Rural 32 45 137 0 0 0 4
Numero de Escolas
DIAMANTINA
Estadual Urbana 0 0 1741 2261 1456 530 337
Estadual Rural 0 0 0 0 0 0 0
Municipal Urbana 928 1092 809 56 0 0 168
Municipal Rural 0 0 270 57 0 0 21
Numero de Escolas
FELICIO DOS
SANTOS
Estadual Urbana 0 0 0 329 241 26 28
Estadual Rural 0 0 0 0 0 0
Municipal Urbana 109 136 0 0 0 0 5

Municipal Rural 0 0 340 0 0 0
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Numero de Escolas
GOUVEIA

Estadual Urbana 0 0 0 509 326 0 24
Estadual Rural 0 0 0 69 64 0 6
Municipal Urbana 201 222 635 0 0 0 28
Municipal Rural 0 22 65 42 0 0 3
Numero de Escolas

ITAMARANDIBA
Estadual Urbana 0 0 651 1687 1391 375 133
Estadual Rural 0 0 0 0 0 0 0
Municipal Urbana 773 757 1304 230 0 0 89
Municipal Rural 57 81 236 40 0 34 5
Numero de Escolas

LEME DO PRADO
Estadual Urbana 0 0 42 190 196 14 25
Estadual Rural 0 0 34 39 0 8
Municipal Urbana 97 26 67 0 0 0 5
Municipal Rural 0 67 142 54 0 0 13
Numero de Escolas

RIO VERMELHO
Estadual Urbana 0 0 172 559 364 165 66
Estadual Rural 0 0 27 34 66 0 2
Municipal Urbana 39 24 0 0 0 0
Municipal Rural 0 208 481 116 0 0 5
Numero de Escolas

PRESIDENTE
KUBITSCHEK

Estadual Urbana 0 0 0 247 205 9 18
Estadual Rural 0 0 0 0 0 0
Municipal Urbana 107 77 231 0 0 0 3
Municipal Rural 0 0 0 0 0 0 0
Numero de Escolas

SANTO ANTONIO

DO ITAMBE
Estadual Urbana 0 0 0 228 222 0 18
Estadual Rural 0 0 0 0 0 0 0
Municipal Urbana 37 86 215 0 0 0 6
Municipal Rural 0 0 0 0 0 0 0
Numero de Escolas
SABINOPOLIS

Estadual Urbana 0 10 477 621 367 301 34
Estadual Rural 0 0 0 72 60 0 1
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Municipal Urbana 51 225 184 0 0 48 5
Municipal Rural 0 35 104 0 0 0 0
Numero de Escolas
SENADOR

MODESTINO

GONCALVES
Estadual Urbana 0 0 0 232 174 0 30
Estadual Rural 0 0 0 0 0 0 0
Municipal Urbana 52 81 168 0 0 0 8
Municipal Rural 0 0 47 0 0 0 2
Numero de Escolas

SERRO

Estadual Urbana 0 0 842 1053 849 227 59
Estadual Rural 0 0 0 0 0 0 0
Municipal Urbana 258 261 0 0 0 0 7
Municipal Rural 0 211 304 0 0 0 5
Numero de Escolas

TURMALINA
Estadual Urbana 0 0 653 972 744 445 151
Estadual Rural 0 0 0 0 0 0 0
Municipal Urbana 463 450 373 0 0 13 48
Municipal Rural 48 0 126 11 0 0 >
Numero de Escolas

TOTAL 5.711 7.166 17.784 15.867 11.457 2.820 1.878

Partindo desse pressuposto, é pertinente salientar que estamos trabalhando com a ideia que

todos 0s anos inimeros novos alunos adentram na rede publica de ensino, como ha também

uma consideravel taxa de evasdo escolar e seria praticamente impossivel precisar esse

quantitativo de modo pratico de palpavel para fins deste ETP.

Dessa forma, estamos consideramos apenas 0 numero de matriculas ATIVAS.

No tocante &s quantidades, € notério que os anos iniciais, anos finais e o ensino médio séo

responsaveis por 71% (setenta e um por cento) das matriculas totais dos municipios

consorciados ao CIM-JEQUITINHONHA, ou seja, a0 mesmo tempo que existe a necessidade

de se adquirir mobilias variadas capazes de atender a todas as idades, é necessaria também,

uma énfase maior nas idades de 7 a 17 anos e EJA, considerando que sozinhos, correspondem

a 45.108 (quarenta e cinco mil e cento e oito) alunos.
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Nesse sentido, foi pensado em adquirir-se cadeiras e mesas nos tamanhos 01, 03, 04, 05 e 06,
sendo que cada nimero atende a um nivel escolar. Assim, estima-se que do tamanho 01,
sejam necessarias 5.711 (cinco mil setecentos e onze) conjuntos (mesas e cadeiras),
considerando que estes serdo destinados aos alunos da creche. J& do tamanho 03, acredita-se
que 7.116 (sete mil cento e dezesseis) conjuntos de mesas e cadeiras atendam ao pré-escolar.
Do tamanho 04, serd necessdrio 17.784 (dezessete mil, setecentos e oitenta e quatro),
considerando que estes sdo os dados relacionados aos anos iniciais e sobre o tamanho 05,
necessita-se de 15.867 (quinze mil oitocentos e sessenta e sete) conjuntos de mesas e cadeiras

para atender aos alunos matriculados nos anos finais.

Por fim, do tamanho 06 acreditamos serem necessarios 7.500 (sete mil e quinhentos)
conjuntos de cadeiras e mesas. Isso porque, resolvemos dividir o pedido relacionado ao
Ensino Médio e EJA em dois tipos de moveis: o tradicional conjunto (mesa + cadeira) e
cadeira com prancheta, uma alternativa que € utilizada em muitas escolas para os alunos mais
velhos. Assim, estimamos ser necessario adquirir ainda 6.780 (seis mil, setecentos e oitenta)

cadeiras deste ultimo tipo.

Merece destaque que além de cadeiras e mesas para 0s discentes, é de extrema importancia

oferecer mobiliarios de qualidade para o corpo docente da rede publica de ensino.

Desse modo, tendo em vista que a divisdo de mesas por professor se da por sala e cada escola
possui sua estrutura propria, optamos por determinar a quantidade de 500 (quinhentos)
conjuntos de mesa e cadeira para professor, de modo que em tese, cada municipio
consorciado tera direito a adquirir a 25 (vinte e cinto) unidades desse montante. Vale lembrar
que trabalhamos com o principio da proporcionalidade e logicamente, municipios menores
tendem a adquirir uma quota parte menor que municipios maiores, ou seja, a quantidade de 25

conjuntos foi usada a titulo meramente referencial.

O mesmo foi pensado a respeito dos conjuntos para refeitérios: Tendo em vista que cada
escola possui refeitérios de tamanhos diferentes e necessidades diversas, serdo licitadas 500
conjuntos de mesa e cadeiras para refeitdrios diversos, ficando a cargo da Administracéo

aderir aquele que melhor se adeque as suas necessidade.
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Outro item muito utilizado no ambiente escolar é a cadeira com assento e encosto em
polipropileno copolimero. Nos laboratérios de informatica e bibliotecas, essas cadeiras sdo
especialmente Uteis, pois permitem liberdade de movimento, sdo ergonémicas e faceis de
reposicionar, o que é fundamental para 0 manuseio de computadores e equipamentos do tipo.
Por sua versatilidade, estimamos a compra de 5.000 (cinco mil) unidades, de modo que cada
municipio consorciado podera adquirir aproximadamente 250 (duzentos e cinquenta) unidades

da cadeira.

No tocante as longarinas, consideramos que 300 unidades sejam suficientes, tanto do modelo
de 3 (trés) lugares, quando do modelo de 5 (cinco) lugares. Assim, cada municipio tera direito
a uma média de 15 (quinze) unidades de cada modelo.

Por fim, pretende-se adquirir ainda conjuntos de mesas e cadeiras que propiciem dinamicas e
atividades em grupos. Esses mobilidrios podem ser utilizados por todos os alunos, inclusive
0S com necessidades especiais, pois permitem uma maior inclusdo. Estimamos que a
guantidade de 500 (quinhentas) unidades de cada modelo seja suficiente para atender as

necessidades dos 20 municipios consorciados.

Em detalhamento ao que foi brevemente exporto aqui, segue 0s itens a serem adquiridos e

seus gquantitativos:

LOTE 01

ITEM DESCRICAO UNIDADE | QUANTIDADE VALOR VALOR
UNITARIO TOTAL

CONJUNTO ALUNO
TAMANHO - 01
CONJUNTO DO ALUNO
COMPOSTO DE 1 (UMA)
MESA E 1 (UMA) CADEIRA,
01 CERTIFICADO PELO CJ 5711
INMETRO, E EM
CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT NBR
14006:2008 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS
E MESAS PARA
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CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. *Mesa
individual com tampo em
plastico injetado com
aplicacdo de  laminado
melaminico na face superior,
dotado de travessa
estrutural injetada em
plastico técnico, montado
sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros
em plastico injetado. -
Cadeira individual
empilhdvel com assento e
encosto em polipropileno
injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco.
CONSTITUINTES - MESA -
Tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais,
injetado na cor LARANJA,
dotado de porcas com flange
ou com rebaixo, com rosca
métrica M6, coinjetadas e,
de travessa estrutural em
nylon  “6.0” (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA.
Aplicagdo de laminado
melaminico de alta pressao,
de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na
cor CINZA, na face superior
do tampo, colado com
adesivo bicomponente.
Dimensobes acabadas
608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x  22mm
(altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm
para largura e profundidade
e +/- 1mm para altura.
Estrutura composta de: -
Montantes verticais e
travessa longitudinal
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confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, secgao
oblonga de 29mm x 58mm,
em chapa 16 (1,5mm); -
Travessa superior
confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de
31,75mm em chapa 16
(1,5mm); - Pés
confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP)
em forma de arco com
acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensdo do pé do
pé receptora do tubo
oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de
espessura. Afixagdo do pé a
coluna feita por rebite.
Fixacdo do tampo a
estrutura através de: - 06
porcas garra rosca meétrica
M6 (didmetro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6
(diametro de 6mm),
comprimento  47mm  (com
tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda
Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor
LARANJA, fixadas a
estrutura através de encaixe
e rebites. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado
tratamento  antiferruginoso
gue assegure resisténcia a
corrosdo em camara de
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névoa salina. Pintura dos
elementos metélicos em
tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em
estufa, na cor CINZA.
CONSTITUINTES -
CADEIRA Assento e
encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados,
na cor LARANJA. Estrutura
em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura,
diametro minimo de 20mm,
em chapa 14 (1,9mm).
Fixacdo do assento e
encosto injetado a estrutura
através de rebites, diametro
de 4,8mm, comprimento
12mm. Nas partes metdlicas
deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia @ a
corrosdao em camara de
névoa salina na cor CINZA.
Encosto medindo
aproximadamente  350mm
de largura x 170mm de
altura. Assento medindo
aproximadamente  350mm
de largura x 270mm de
profundidade.

IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL -
O conjunto do aluno deve
receber identificacdo do
padréo dimensional
impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral
direita, face externa, e na
parte posterior do encosto
da cadeira, sendo este em
compensado moldado ou em
polipropileno injetado,
conforme projeto grafico e
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aplicagéo. * Para impressao
em tampografia devem ser
utilizadas tintas compativeis
com o substrato em que
forem aplicadas (laminado
de alta pressdo /
polipropileno  injetado  /
pintura em pé  epoxi-
poliéster) de modo que,
apos curadas e secas, estas
impress@es tenham fixacao
permanente, nao sejam
lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de
serem riscadas com as
unhas. <+« O laminado
melaminico de alta presséo
deve ser aplicado no rebaixo
do tampo de ABS,
exclusivamente pelo
processo de colagem,
garantindo seu  perfeito
nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve
ser feita de modo a garantir
a inexisténcia de residuos
de cola nas superficies e
perfeito ajuste no encontro
do laminado ao rebaixo do
tampo. ¢ A qualidade de
colagem do laminado de alta
pressdo no tampo deve ser
avaliada conforme ensaios
definidos no item
“DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM
DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS”. com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Cavidade <« Soldas devem
possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes,
superficies  asperas ou
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escorias. <+ Todos os
encontros de tubos devem
receber solda em todo o
perimetro da unido. « Devem
ser eliminados respingos e
irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e
arredondados o0s cantos
agudos.

02

CONJUNTO ALUNO
TAMANHO-03 CONJUNTO
DO ALUNO TAMANHO - 03
COMPOSTO DE 1 (UMA)
MESA E 1 (UMA) CADEIRA,
CERTIFICADO PELO
INMETRO, E EM
CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT ABNT NBR

14006:2008 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS
E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. *Mesa
individual com tampo em
plastico injetado com

aplicacdo de laminado
melaminico na face superior,
dotado de travessa
estrutural injetada em
plastico técnico, montado
sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros
em plastico injetado. -
Cadeira individual
empilhdvel com assento e
encosto em polipropileno
injetado, montados sobre
estrutura tubular de acgo.
CONSTITUINTES - MESA -
Tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais,
injetado na cor AMARELA,
dotado de porcas com flange
ou com rebaixo, com rosca

CJ

7.116
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métrica M6, coinjetadas e,
de travessa estrutural em
nylon “6.0” (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA.
Aplicagdo de laminado
melaminico de alta pressao,
de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na
cor CINZA, na face superior
do tampo, colado com
adesivo bicomponente.
Dimensbes acabadas
608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x  22mm
(altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm
para largura e profundidade
e +/- 1lmm para altura.
Estrutura composta de: -
Montantes verticais e
travessa longitudinal
confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, secgao
oblonga de 29mm x 58mm,
em chapa 16 (1,5mm); -
Travessa superior
confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de
31,75mm em chapa 16
(2,5mm); - Pés
confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP)
em forma de arco com
acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensdo do pé com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do
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tubo oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de
espessura. Afixacdo do pé a
coluna feita por rebite. Porta-
livros  em polipropileno
copolimero isento de cargas
minerais, injetado na cor
CINZA medindo 500mm de
Largura x 300mm de
profundidade em forma de
bandeja com frisos de
reforco na parte inferior.
Fixacdo do porta-livros a
travessa longitudinal através
de rebite, diametro de
4,0mm, comprimento 10mm.
Fixagdo do tampo a
estrutura através de: - 06
porcas garra rosca meétrica
M6 (diametro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6
(diametro de 6mm),
comprimento  47mm  (com
tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda
Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor
AMARELA , fixadas a
estrutura através de encaixe
e rebites. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado
tratamento  antiferruginoso
que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em
tinta em pé hibrida Epodxi /
Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em
estufa, na cor CINZA.
CONSTITUINTES -
CADEIRA Assento e
encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de
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cargas minerais, injetados,
na cor AMARELA. Estrutura
em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura,
diametro minimo de 20mm,
em chapa 14 (1,9mm) para
afixagdo do assento e
encosto. Fixacdo do assento
e encosto injetado a
estrutura através de rebites,
diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Nas
partes metalicas deve ser
aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia a
corrosdao em camara de
névoa salina na cor CINZA.
Encosto medindo
aproximadamente  400mm
de largura x 200mm de
altura. Assento medindo
aproximadamente  400mm
de largura x 310mm de
profundidade.

IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL -
O conjunto do aluno deve
receber identificacdo do
padréo dimensional
impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral
direita, face externa, e na
parte posterior do encosto
da cadeira, sendo este em
compensado moldado ou em
polipropileno injetado,
conforme projeto grafico e
aplicacéo. ¢ Para impressao
em tampografia devem ser
utilizadas tintas compativeis
com o substrato em que
forem aplicadas (laminado
de alta presséo /
polipropileno  injetado  /
pintura em p6é epoxi-
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poliéster) de modo que,
apos curadas e secas, estas
impressfes tenham fixacao
permanente, nao sejam
lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de
serem riscadas com as
unhas. <+« O laminado
melaminico de alta presséo
deve ser aplicado no rebaixo
do tampo de ABS,
exclusivamente pelo
processo de colagem,
garantindo seu  perfeito
nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve
ser feita de modo a garantir
a inexisténcia de residuos
de cola nas superficies e
perfeito ajuste no encontro
do laminado ao rebaixo do
tampo. ¢ A qualidade de
colagem do laminado de alta
pressdo no tampo deve ser
avaliada conforme ensaios
definidos no item
“DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM
DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS”. -
Soldas  devem possuir
superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. * Todos
0s encontros de tubos
devem receber solda em
todo o perimetro da unido. *
Devem ser  eliminados
respingos e irregularidades
de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os
cantos agudos.
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03

CONJUNTO ALUNO MESA
QUADRADA COM 04
CADEIRAS TAMANHO
INFANTIL. Mesa com tampo
quadrado confeccionado em
resina ABS, medindo
800X800mm para uso
coletivo e n&o individual.
Tampo em resina
termoplastica ABS injetado,
bordas duplas medindo
30mm de largura. Altura
tampo/chdo 590mm. Base
da mesa em tubo medindo
20mm x 20mm posicionado
sob o tampo, fabricada pelo
processo de conformacdo
mecénica por dobramento
sendo peca Unica, e uma
barra de sustentacdo
horizontal confeccionada em
tubo 20mm x 20mm, 4
colunas com tubo de 1.1/2¢
polegadas para 0s pés
encaixado através de bucha
em PP dentro de um tubo de
2” de 2mm de espessura,
com ponteiras em
polipropileno injetado. Toda
a estrutura metélica é
fabricada em tubo de aco
industrial tratados por
conjuntos de banhos
guimicos para protecdo e
longevidade da estrutura e
soldado através do sistema
MIG. Cor da Estrutura:
Branca. Cadeira com
assento e encosto em resina
plastica virgem, fabricados
pelo processo de injecdo
termoplastico, marca do
fabricante injetada em auto-
relevo deverd estar no
encosto.  Assento  com
medidas minimas 340mm X

CJ
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340mm, altura assento/chao
349mm  aproximadamente,
fixado por parafusos.
Encosto com medidas
minimas 340mm x 330mm
com puxador para facilitar o
carregamento da cadeira,
fixado por meio de
parafusos. Estrutura
metalica fabricada em tubo
de aco industrial tratados por
conjuntos de banhos
guimicos para protecdo e
longevidade da estrutura e
soldado através do sistema
MIG. Estrutura formada por
tubo  oblongo medindo
29mm x 58mm  com
espessura de 1,5mm. Pés
confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP)
em forma de arco com
acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensdo do pé com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do
tubo oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de
espessura. Afixagdo do pé a
coluna feita por rebite. Base
do assento e interligacdo ao
encosto em tubo oblongo
medindo 16mm x 30mm
coberto pelo encosto. Uma
barra horizontal de reforco
em tudo oblongo medindo
16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada
entre uma das colunas que
liga a base do assento aos
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pés. Cor da Estrutura:
Branca.

CONJUNTO TRAPEZIO EM
RESINA PLASTICA DE
ALTO IMPACTO
CONJUNTO COMPOSTO
DE 06 MESAS, 06
CADEIRAS E 01 MESA
CENTRAL - TAMANHO
INFANTIL Mesa em formato
trapézio, para uso coletivo e
ndo individual, possibilitando
a formacdo de grupos de
estudo com 6 mesas; 06
cadeiras e uma mesa
central. Mesa em formato
trapézio, formado por uma
mesa e uma cadeira, tampo
da mesa confeccionado em
resina termoplastica ABS
medindo 660mm x 240mm X
440mm com 390mm de
profundidade dotado de
nervuras transversais e CJ 500
longitudinais para reforco a
tracdo na parte inferior.
Estrutura de aco de apoio do
tampo da mesa formado por
tubo em aco industrial
quadrado medindo 20mm X
20mm dobrada como peca
unica. Uma barra em tubo
oblongo medindo 30mm X
16mm fixada na parte frontal
entre uma das colunas
laterais. Estrutura reforcada
com pés com colunas
laterais em tubo oblongo
29x58 na 1,50mm. Pés
confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP)
em forma de arco com
acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
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50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensdo do pé com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora
das colunas em formato
oblongo 29x58 com 84,5mm
de altura x 3mm de
espessura. Afixacdo do pé a
coluna feita por rebite.
Cadeiras com assento e
encosto, colunas e pés em
resina plastica virgem de
alto impacto, fabricados pelo
processo de injecado
termoplastico, fixados por
meio de parafusos, Assento
com medidas aproximadas
de 340mm (larg) x 340m
(prof) considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
inferior, altura assento/ch&o
330mm aproximadamente.
Encosto com medidas
minimas de 340mm (larg) X
300mm (alt) considerando
04 parafusos sua parte
traseira. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30
de didnmetro com espessura
de 1,5mm para assento e
encosto. Travessa de unido
das colunas em tubo de
16x30mm na 1,5mm com
uma chapa de 3mm de
espessura nas extremidades
para afixar os parafusos M6
na porca rebite M6 no tubo
20x20 na 1,50mm que fica
internamente a coluna
plastica da cadeira. Colunas
laterais duplas em formato
oblongo juntamente com pés
em peca Unica em resina
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plastica PP de alto impacto
na mesma cor do assento e
encosto. Pé em forma de
arco com frisos de
resisténcia atracao
intenamente nos pés.
Afixacdo das colunas ao
assento feitas por parafusos
na quantidade de 04
unidades. Estrutura de aco
em solda MIG-MAG.
Estrutura de ago tratadas
por banho quimico para
evitar  corrosdo. Pintura
Eletrostatica a p6.. Cor da
Estrutura: cinza. Mesa
central sextavada, tampo
injetado em polipropileno e
fixado a estrutura através de
03 parafusos invisiveis, cada
lado medindo 235mm
aproximadamente. Tampo
injetado em resina plastica
na cor Bege, com sete
cavidades permitindo a
divisdo dos materiais, sendo
06 cavidades cada um com
porta copos ao lado, com
4mm de espessura.
Estrutura composta por 03
tubos de aco industrial DE
20,7MM, formando dos pés.
Toda a estrutura metalica é
fabricada em tubo de aco
industrial tratados por
conjuntos de banhos
guimicos para protecdo e
longevidade da estrutura,
interligados por solda MIG e
pintados através do sistema
epoxi p6. OFERTADO.

05

CONJUNTO HEXAGONAL
COMPOSTO P/ 01 MESA E
06 CADEIRAS INFANTIL.
Mesa com tampo bipartido,
medindo 1,20m de diametro,

Cj

500




@
@ JEQUITINHONHA

CONSORCIO INTEGRADO MULTIFINALITARIO DO VALE DO JEQUITINHONHA
CNPJ 22.835.076/0001-70

sextavada com cada aresta
medindo 60cm, tampo em
resina termoplastica abs
injetado, liso, bordas duplas
e medindo 30mm de largura
base da mesa formada por
um tubo Unico com parede
minima de 1,5mm e medida
minima de 20mm x 20mm
posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de
conformagdo mecéanica por
dobramento, resultando em
um anico ponto de solda
unindo as extremidades do
mesmo tudo, e uma barra de
sustentagao horizontal
confeccionada em tubo com
medida minima de 20mm X
20mm parede minima de
1,5mm, 6 colunas com tubo
de 1.1/2" polegadas para os
pés, afixado por parafuso
num tubo fémea de 2” com
bucha em PP conformado
para recebimento do mesmo
tubo do pé. O tubo fémea de
2” com 2mm de espessura
devera ser soldado nos tubo
da base do tampo com
ponteiras em polipropileno
injetado, altura tampo/chao
580mm, marca do fabricante
injetada em  auto-relevo
devera estar no encosto e
no tampo da mesa.
Constituintes - Cadeiras com
assento e encosto, colunas
e pés em resina plastica
virgem de alto impécto,
fabricados pelo processo de
injecédo termopléstico,
fixados por meio de
parafusos, Assento com
medidas aproximadas de
340mm (larg) x 340m (prof)
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considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
inferior, altura assento/chao
330mm aproximadamente.
Encosto com medidas
minimas de 340mm (larg) X
300mm (alt) considerando
04 parafusos sua parte
traseira. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30
de dianmetro com espessura
de 1,5mm para assento e
encosto. Travessa de unido
das colunas em tubo de
16x30mm na 1,5mm com
uma chapa de 3mm de
espessura has extremidades
para afixar os parafusos M6
na porca rebite M6 no tubo
20x20 na 1,50mm que fica
internamente  a  coluna
plastica da cadeira. Colunas
laterais duplas em formato
oblongo juntamente com pés
em peca Unica em resina
plastica PP de alto impacto
na mesma cor do assento e
encosto. Pé em forma de
arco com frisos de
resisténcia atracao
intenamente nos pés.
Afixacdo das colunas ao
assento feitas por parafusos
na quantidade de 04
unidades. Estrutura de ago
em solda MIG-MAG.
Estrutura de aco tratadas
por banho quimico para
evitar  corrosdo. Pintura
Eletrostatica a p6.. Cor da
Estrutura: cinza.

06

CONJUNTO COMPOSTO P/
01 MESA E 04 CADEIRAS
INFANTIL. Mesa com tampo
quadrado confeccionado em

CJ
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resina ABS, medindo
800mm X 1200 mm, para
uso coletivo e n&o individual.
Tampo em resina
termoplastica ABS injetado,
bordas duplas medindo
30mm de largura. Altura
tampo/chdo 660mm. Base
da mesa em tubo medindo
20mm x 300mm posicionado
sob o tampo, fabricada pelo
processo de conformagéo
mecéanica por dobramento, e
uma barra de sustentacdo
horizontal confeccionada em
tubo 20mm x 20mm, 4
colunas com tubo de
1.1/2°polegadas para os
pés, com ponteiras em
polipropileno injetado
encaixado internamente e
afixado por parafuso num
tubo fémea de 2” com bucha
em PP conformado para
recebimento do mesmo tubo
do pé. O tubo fémea de 2”
com 2mm de espessura
deveré ser soldado nos tubo
da base do tampo. Toda a
estrutura metalica é
fabricada em tubo de aco
industrial tratados por
conjuntos de banhos
guimicos para protecdo e
longevidade da estrutura e
soldado através do sistema
MIG. Cor da Estrutura:
CINZA. Cadeiras com
assento e encosto, colunas
e pés em resina plastica
virgem de alto impécto,
fabricados pelo processo de
injecéo termopléstico,
fixados por meio de
parafusos, Assento com
medidas aproximadas de
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340mm (larg) x 340m (prof)
considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
inferior, altura assento/ch&o
330mm aproximadamente.
Encosto com medidas
minimas de 340mm (larg) x
300mm (alt) considerando
04 parafusos sua parte
traseira. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30
de dianmetro com espessura
de 1,5mm para assento e
encosto. Travessa de unido
das colunas em tubo de
16x30mm na 1,5mm com
uma chapa de 3mm de
espessura nas extremidades
para afixar os parafusos M6
na porca rebite M6 no tubo
20x20 na 1,50mm que fica
internamente a  coluna
plastica da cadeira. Colunas
laterais duplas em formato
oblongo juntamente com pés
em peca Unica em resina
plastica PP de alto impacto
na mesma cor do assento e
encosto. Pé em forma de
arco com frisos de
resisténcia atracao
intenamente nos pés.
Afixacdo das colunas ao
assento feitas por parafusos
na quantidade de 04
unidades. Estrutura de ago
em solda MIG-MAG.
Estrutura de aco tratadas
por banho quimico para
evitar  corrosdo. Pintura
Eletrostética a p6.. Cor da
Estrutura: cinza.

CONJUNTO COLETIVO
COM ALTURA ENTRE 500
093M A 1,16M -
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CLASSIFICACAO
DIMENSIONAL 1: Conjunto
coletivo composto de 1
(uma) mesa e 4 (quatro)
cadeiras. MESA: Tampo em
MDP, com espessura de
25mm, revestido na face
superior em laminado
melaminico de alta pressao,
0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na
cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento
na face inferior em laminado
melaminico de baixa
pressdo - BP. Dimensfes
acabadas 800mm (largura) x
800mm (profundidade) x
25,8mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de
até + 2mm para largura e
profundidade e +/- 1mm
para espessura. Topos
encabecados com fita de
bordo termoplastica
extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno)
ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem,
acabamento de superficie

texturizado, na cor
LARANJA, coladas com
adesivo "Hot Melting".
Resisténcia ao

arrancamento minima de
70N. Dimensdes nominais
de 29mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia
de +/- 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto
de inicio e término de
aplicacéo da fita de bordo no
ponto central. O ponto de
encontro da fita de bordo
nao deve apresentar
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espacos ou deslocamentos
que facilitem seu
arrancamento. Estrutura da
mesa composta de: Pés
confeccionados em tubo de
aco carbono, laminado a frio,
com costura, seccao circular
diametro de 38mm (11/2"),
em chapa 16 (1,5mm);
Travessas em tubo de aco
carbono, laminado a frio,
com costura, seccao
retangular de 20 x 40mm,
em chapa 16 (1,5mm).
Fixagdo do tampo a
estrutura através de
parafusos rosca maquina
polegada, didmetro de 1/4” x
comprimento 2" , cabeca
chata, fenda simples.
Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas
na cor LARANJA, fixadas a
estrutura através de encaixe.
Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia @ a
corrosdao em camara de
névoa salina. O grau de
enferrujamento deve ser de
RO e o grau de
empolamento deve ser de
d0/t0. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em po6
hibrida Epo6xi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa,
espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.
CADEIRA: Assento e
encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados,
na cor LARANJA. Estrutura




@
@ JEQUITINHONHA

CONSORCIO INTEGRADO MULTIFINALITARIO DO VALE DO JEQUITINHONHA
CNPJ 22.835.076/0001-70

em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixacéo
do assento e encosto
injetados a estrutura através
de rebites de ‘“repuxo’,
diametro de 4,8mm,

comprimento 12mm.
Sapatas/ ponteiras em
polipropileno copolimero

virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor
LARANJA, fixadas a
estrutura através de encaixe
e pino expansor. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado
tratamento  antiferruginoso
gque assegure resisténcia a
corrosdo em camara de
névoa salina. O grau de
enferrujamento deve ser de
RO e o grau de
empolamento deve ser de
d0/t0. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em po
hibrida Epo6xi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante,
polimerizada em  estufa,
espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA.
FABRICACAO: Para
fabricacdo pecas injetadas
ndo devem  apresentar
rebarbas, falhas de injecéo
ou partes cortantes. A fita de
bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo
processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber
acabamento fresado apos a
colagem, configurando
arredondamento dos bordos.
Qualidade de colagem da
fita de bordo deve
apresentar resisténcia ao
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arrancamento minima de
70N, gquando ensaiada
conforme Anexo A - Ensaio
de colagem (resisténcia a
tracdo), constante na ABNT
ABNT NBR 16332: 2014 -
Méveis de madeira - Fita de
borda e suas aplicacdes -
Requisitos e métodos de
ensaio. Soldas devem
possuir superficie lisa e
homogénea, nado devendo
apresentar pontos cortantes,
superficies  asperas ou
escorias. Todos 0s
encontros de tubos devem
receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem
ser eliminados respingos e
irregularidades de solda,

rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e
arredondados 0s cantos
agudos. DIMENSOES:

MESA Largura: 800 mm
(+2); Profundidade: 800 mm
(+2); Altura do tampo ao
chdo: 460 mm; CADEIRA
Altura do ch&o ao assento:
260 mm (+/- 10); Encosto:
336 mm (+/-5mm) (L) x 168
mm (+/-5mm) (A); Assento:
340 mm (+/- 5mm) (L) x 260
mm (+/-5mm) (P).

VALOR TOTAL DO LOTE

LOTE 02

VALOR VALOR

ITEM DESCRICAO UNIDADE | QUANTIDADE UNITARIO TOTAL

01 CONJUNTO ALUNO cJ 17.784




@
@ JEQUITINHONHA

CONSORCIO INTEGRADO MULTIFINALITARIO DO VALE DO JEQUITINHONHA

CNPJ 22.835.076/0001-70
TAMANHO 4 CONJUNTO
DO ALUNO COMPOSTO
DE 1 (UMA) MESA E 1

(UMA) CADEIRA,
CERTIFICADO PELO
INMETRO, E EM

CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT ABNT NBR

14006:2008 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS
E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO

INDIVIDUAL. . Mesa
individual com tampo em
plastico injetado com
aplicacdo de laminado
melaminico na face superior,
dotado de travessa
estrutural injetada em
plastico técnico, montado
sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros
em plastico injetado. -
Cadeira individual
empilhdvel com assento e
encosto em polipropileno
injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco.
CONSTITUINTES — MESA
Tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais,
injetado na cor vermelha,
dotado de porcas com flange
ou com rebaixo, com rosca
métrica M6, coinjetadas e,
de travessa estrutural em
nylon  “6.0” (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA.
Aplicagdo de laminado
melaminico de alta presséo,
de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na
cor CINZA, na face superior
do tampo, colado com
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adesivo bicomponente.
Dimensobes acabadas
608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x  22mm
(altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm
para largura e profundidade
e +/- 1lmm para altura.
Estrutura composta de: -
Montantes verticais e
travessa longitudinal
confeccionados em tubo
deaco carbono laminado a
frio, com costura, seccgao
oblonga de 29mm x 58mm,
em chapa 16 (1,5mm); -
Travessa superior
confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, diametro de
31,75mm em chapa 16
(1,5mm); - Pés
confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP)
em forma de arco com
acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensao do pé com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do
tubo oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de
espessura. Afixacdo do pé a
coluna feita por rebite. Porta-
livros  em polipropileno
copolimero isento de cargas
minerais, injetado na cor
CINZA medindo 500mm de
Largura x 300mm de
profundidade em forma de
bandeja com frisos de
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reforco na parte inferior.
Fixacdo do porta-livros a
travessa longitudinal através
de rebites, diametro de
4,0mm, comprimento 10mm.
Fixagdo do tampo a
estrutura através de: - 06
porcas garra rosca meétrica
M6 (diametro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm),
comprimento 47mm  (com
tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda
Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor
vermelha, fixadas a estrutura
através de encaixe e rebites.
Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia @ a
corrosdao em camara de
névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos emtinta
em pé hibrida Epo6xi [/
Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em
estufa, na cor CINZA.
CONSTITUINTES -
CADEIRAS Assento e
encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados,
na cor vermelha. Estrutura
em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura,
diametro minimo de 20mm,
em chapa 14 (1,9mm) para
afixacdo do assento e
encosto. Fixacdo do assento
e encosto injetado a
estrutura através de
parafusos, diametro de
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4,8mm, comprimento 12mm.
Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia @ a
corrosdao em camara de
névoa salina na cor CINZA.
Encosto medindo
aproximadamente  400mm
de largura x 200mm de
altura. Assento medindo
aproximadamente  400mm
de largura x 360mm de
profundidade.

IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL -
O conjunto do aluno deve
receber identificacdo do
padréo dimensional
impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral
direita, face externa, e na
parte posterior do encosto
da cadeira, sendo este em
compensado moldado ou em
polipropileno injetado,
conforme projeto grafico e
aplicacéo. * Para impressao
em tampografia devem ser
utilizadas tintas compativeis
com o substrato em que
forem aplicadas (laminado
de alta pressdo /
polipropileno  injetado  /
pintura em p6  epodxi-
poliéster) de modo que,
apos curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagéo
permanente, nao sejam
lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de
serem riscadas com as
unhas. +« O laminado
melaminico de alta presséo
deve ser aplicado no rebaixo
do tampo de ABS,
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exclusivamente pelo
processo de colagem,
garantindo seu perfeito
nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve
ser feita de modo a garantir
a inexisténcia de residuos
de cola nas superficies e
perfeito ajuste no encontro
do laminado ao rebaixo do
tampo. ¢ A qualidade de
colagem do laminado de alta
pressdo no tampo deve ser
avaliada conforme ensaios
definidos no item
“DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM
DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS”. -
Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. *Todos
0s encontros de tubos
devem receber solda em
todo o perimetro da unido. °
Devem ser  eliminados
respingos e irregularidades
de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os
cantos agudos.

02

CONJUNTO ALUNO
TAMANHO 5 CONJUNTO
DO ALUNO COMPOSTO
DE 1 (UMA) MESA E 1

(UMA) CADEIRA,
CERTIFICADO PELO
INMETRO, E EM

CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT NBR
14006:2008 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS
E MESAS PARA

CJ

15.867
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CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. . Mesa
individual com tampo em
plastico injetado com
aplicacdo de  laminado
melaminico na face superior,
dotado de travessa
estrutural injetada em
plastico técnico, montado
sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros
em plastico injetado. -
Cadeira individual
empilhdvel com assento e
encosto em polipropileno
injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco.
CONSTITUINTES - MESA -
Tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais,
injetado na cor VERDE,
dotado de porcas com flange
ou com rebaixo, com rosca
métrica M6, coinjetadas e,
de travessa estrutural em
nylon  “6.0” (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA.
Aplicagdo de laminado
melaminico de alta pressao,
de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na
cor CINZA, na face superior
do tampo, colado com
adesivo bicomponente.
Dimensobes acabadas
608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x  22mm
(altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm
para largura e profundidade
e +/- 1mm para altura.
Estrutura composta de: -
Montantes verticais e
travessa longitudinal
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confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, secgao
oblonga de 29mm x 58mm,
em chapa 16 (1,5mm); -
Travessa superior
confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de
31,75mm em chapa 16
(1,5mm); - Pés
confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP)
em forma de arco com
acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensdo do pé com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do
tubo oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de
espessura. Afixagdo do pé a
coluna feita por rebite. Porta-
livros  em polipropileno
copolimero isento de cargas
minerais, injetado na cor
CINZA medindo 500mm de
Largura x 300mm de
profundidade em forma de
bandeja com frisos de
reforco na parte inferior.
Fixacdo do porta-livros a
travessa longitudinal através
de rebite, diametro de
4,0mm, comprimento 10mm.
Fixagdo do tampo a
estrutura através de: - 06
porcas garra rosca meétrica
M6 (diametro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm),
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comprimento  47mm  (com
tolerdncia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda
Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor
VERDE, fixadas a estrutura
através de encaixe e rebites.
Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia @ a
corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em
tinta em pé hibrida Epoéxi /
Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em
estufa, na cor CINZA.
CONSTITUINTES -
CADEIRA Assento e
encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados,
na cor AMARELA. Estrutura
em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura,
didmetro minimo de 20mm,
em chapa 14 (1,9mm) para
afixacdo do assento e
encosto. Fixacdo do assento
e encosto injetado a
estrutura através de rebites,
diametro de 4 .8mm,
comprimento 12mm. Nas
partes metalicas deve ser
aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia a
corrosdo em camara de
névoa salina na cor CINZA.
Encosto medindo
aproximadamente  400mm
de largura x 200mm de
altura. Assento medindo
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aproximadamente  400mm
de largura x 380mm de
profundidade.

IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL -
O conjunto do aluno deve
receber identificacdo do
padréo dimensional
impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral
direita, face externa, e na
parte posterior do encosto
da cadeira, sendo este em
compensado moldado ou em
polipropileno injetado,
conforme projeto grafico e
aplicacdo. ¢ Para impressao
em tampografia devem ser
utilizadas tintas compativeis
com o substrato em que
forem aplicadas (laminado
de alta pressdo /
polipropileno  injetado  /
pintura em p6 epoxi-
poliéster) de modo que,
apos curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagédo
permanente, nao sejam
lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de
serem riscadas com as
unhas. <« O laminado
melaminico de alta presséo
deve ser aplicado no rebaixo
do tampo de ABS,
exclusivamente pelo
processo de colagem,
garantindo seu  perfeito
nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve
ser feita de modo a garantir
a inexisténcia de residuos
de cola nas superficies e
perfeito ajuste no encontro
do laminado ao rebaixo do
tampo. < A qualidade de
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colagem do laminado de alta
pressdo no tampo deve ser
avaliada conforme ensaios
definidos no item
“DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM
DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS”. -
Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. * Todos
0s encontros de tubos
devem receber solda em
todo o perimetro da uniao. °
Devem ser  eliminados
respingos e irregularidades
de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os
cantos agudos.

CONJUNTO ALUNO
TAMANHO 6 CONJUNTO
DO ALUNO CJA-06B
COMPOSTODE 1 (UMA)
MESA E 1 (UMA) CADEIRA,
CERTIFICADO PELO
INMETRO, E EM
CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT ABNT NBR

14006:2008 - MOVEIS

ESCOLARES - CADEIRAS _

E MESAS PARA Cj 7500
CONJUNTO ALUNO

INDIVIDUAL. . Mesa
individual com tampo em
plastico injetado com
aplicacdo de laminado
melaminico na face superior,
dotado de travessa
estrutural injetada em
plastico técnico, montado
sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros
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em plastico injetado. -
Cadeira individual
empilhavel com assento e
encosto em polipropileno
injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco.
CONSTITUINTES - MESA -
Tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais,
injetado na cor AZUL,
dotado de porcas com flange
ou com rebaixo, com rosca
métrica M6, coinjetadas e,
de travessa estrutural em
nylon  “6.0” (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA.
Aplicagdo de laminado
melaminico de alta presséo,
de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na
cor CINZA, na face superior
do tampo, colado com
adesivo bicomponente.
Dimensbes acabadas
608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x  22mm
(altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm
para largura e profundidade
e +/- 1lmm para altura.
Estrutura composta de: -
Montantes verticais e
travessa longitudinal
confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, seccéo
oblonga de 29mm x 58mm,
em chapa 16 (1,5mm); -
Travessa superior
confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, diametro de
31,75mm em chapa 16
(2,5mm); - Pés
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confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP)
em forma de arco com
acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensdo do pé com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do
tubo oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de
espessura. Afixagdo do pé a
coluna feita por rebite. Porta-
livros  em polipropileno
copolimero isento de cargas
minerais, injetado na cor
CINZA medindo 500mm de
Largura x 300mm de
profundidade em forma de
bandeja com frisos de
reforco na parte inferior.
Fixacdo do porta-livros a
travessa longitudinal através
de rebite, diametro de
4,0mm, comprimento 10mm.
Fixagdo do tampo a
estrutura através de: - 06
porcas garra rosca meétrica
M6 (didmetro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda
Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor
VERDE, fixadas a estrutura
através de encaixe e rebites.
Nas partes metdlicas deve
ser aplicado tratamento
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antiferruginoso que
assegure  resisténcia @ a
corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em
tinta em pé hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada em
estufa, na cor CINZA.
CONSTITUINTES -
CADEIRA Assento e
encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados,
na cor AZUL. Estrutura em
tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura,
didmetro minimo de 20mm,
em chapa 14 (1,9mm) para
afixagdo do assento e
encosto. Fixacdo do assento
e encosto injetado a
estrutura através de rebites,
didmetro de 4,8mm,
comprimento  12mm. Nas
partes metalicas deve ser
aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia @ a
corrosdao em camara de
névoa salina na cor CINZA.
Encosto medindo
aproximadamente  400mm
de largura x 200mm de
altura. Assento medindo
aproximadamente  400mm
de largura x 420mm de
profundidade.

IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL -
O conjunto do aluno deve
receber identificacdo do
padréo dimensional
impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral
direita, face externa, e na
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parte posterior do encosto
da cadeira, sendo este em
compensado moldado ou em
polipropileno injetado,
conforme projeto grafico e
aplicacdo. ¢ Para impressao
em tampografia devem ser
utilizadas tintas compativeis
com o substrato em que
forem aplicadas (laminado
de alta pressdo /
polipropileno  injetado  /
pintura em p6  epodxi-
poliéster) de modo que,
apoés curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagéo
permanente, nao sejam
lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de
serem riscadas com as
unhas. + O laminado
melaminico de alta presséo
deve ser aplicado no rebaixo
do tampo de ABS,
exclusivamente pelo
processo de colagem,
garantindo seu  perfeito
nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve
ser feita de modo a garantir
a inexisténcia de residuos
de cola nas superficies e
perfeito ajuste no encontro
do laminado ao rebaixo do
tampo. < A qualidade de
colagem do laminado de alta
pressao no tampo deve ser
avaliada conforme ensaios
definidos no item
“DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM
DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS”. -
Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea,
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ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. * Todos
0s encontros de tubos
devem receber solda em
todo o perimetro da unido. °
Devem ser  eliminados
respingos e irregularidades
de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os
cantos agudos.

CONJUNTO PROFESSOR
MESA E CADEIRA MESAS.
Altura da Mesa ao Chéo:
760mm. Altura do Assento
da Cadeira ao Chéao:
460mm. CONSTITUINTES —
MESA « Tampo trapezoidal
em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais,
injetado na cor a definir,
dotado de porcas com
flange, com rosca métrica
M6, coinjetadas. Dimensfes
acabadas 820mm (largura

maior) X 500mm
(profundidade)  x N 22mm Cj 500
(altura), admitindo-se

tolerdncia de até +/- 3mm
para largura e profundidade
e +/-1 mm para altura. Nos
moldes do tampo devem ser
gravados o] simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando 0 numero
identificador do polimero e o
nome da empresa fabricante
do componente injetado.
Nesses moldes também
devem ser inseridos
datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de
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fabricacéo. Estrutura
composta de: Montantes
verticais e travessa

longitudinal confeccionados
em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura,
secgdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapal6
(1,5mm); - Travessa superior
confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, curvado em
formato de trapézio, com
secc¢do circular, diametro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa
16 (2,5mm); - Pés
confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP)
em forma de arco com
acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensdo do pé com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Afixacdo do pé a coluna feita
por rebite. ¢ Porta-livios em
polipropileno copolimero
isento de cargas minerais,
composto preferencialmente
de 50% de matéria prima
reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA. As
caracteristicas  funcionais,
dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor,
devem ser preservadas no
produto  produzido com
matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerancias na
tonalidade a critério da
equipe técnica. No molde do
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porta-livros deve ser
gravado 0 simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando o0 numero
identificador do polimero, a
identificacdo do modelo 1: O
nome do fabricante do
componente deve ser
obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou
nao de sua  propria
logomarca. < Fixacdo do
tampo a estrutura através
de: - 06 porcas altas com
flange, com rosca métrica
M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos
tronco- cbnicos do préprio
tampo; - 06 parafusos rosca
métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47mm
(com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda
Phillips. * Fixacdo do porta-
livros a travessa longitudinal
através de rebites de
“repuxo”, diametro de
4,0mm, comprimento 10mm.
Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia a
corrosdao em camara de
névoa salina de no minimo
300 horas. + Pintura dos
elementos metalicos em
tinta em po6 hibrida
Epoxi/Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).
Cadeira com assento e
encosto em resina plastica
virgem, fabricados pelo
processo de injecdo
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termoplastico, marca do
fabricante injetada em auto-
relevo no encosto. Assento
com medidas minimas
400mm x 460mm, altura
assento/chéo 460mm
aproximadamente sem
orificios, fixado por parafuso.
Encosto com medidas
minimas 403mm x 364mm,
sem orificios e com puxador
para facilitar o carregamento
da cadeira, fixado por rebite.
Estrutura formada por tubo
oblongo medindo 29mm X
58mm com espessura de
1,5mm fazendo a
interligacdo da base do
assento com o0s pés. Pés
confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP)
em forma de arco com
acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensdo do pé com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do
tubo oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de
espessura. Afixagdo do pé a
coluna feita por rebite. Base
do assento e interligacdo ao
encosto em tubo oblongo
16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm
coberto pelo encosto, duas
barras  horizontais  para
sustentacdo sob o assento
em tubo 5/8. Uma barra
horizontal de reforco em
tudo  oblongo medindo
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16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada
entre uma das colunas que
liga a base do assento aos
pés.

05

MESA ACESSIVEL: Mesa
individual acessivel para
pessoa em cadeira de rodas
(PCR), com tampo em MDP,
com espessura de 18 mm,
revestido na face superior
em laminado melaminico de
alta pressdo, 0,8mm de

espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA,
cantos arredondados.

Revestimento na face
inferior em chapa de
balanceamento (contra placa
fendlica) de 0,6mm.
Aplicagdo de porcas garra
com rosca meétrica M6 e
comprimento 10 mm.
Dimensbes acabadas
900mm (largura) x 600mm
(profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo- -se
tolerdncia de até +/- 2mm
para largura e profundidade
e +/- 1mm para espessura.
Topos encabecados com fita
de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno)
ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem,
acabamento de superficie
texturizado, na cor AZUL,
coladas com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de
70N. Dimensdes nominais
de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia
de +/- 0,5mm para

200
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espessura. Centralizar ponto
de inicio e término de
aplicacéo da fita de bordo no
ponto central e do lado
oposto a borda de contato
com o usuério. O ponto de
encontro da fita de bordo
nao deve apresentar
espacos ou deslocamentos

que facilitem seu
arrancamento. Estrutura
composta de: - Montantes
verticais e travessa

longitudinal confeccionados
em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura,
sec¢do oblonga de 29mm Xx
58mm, em chapa 16
(1,5mm); - Travessa superior
confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, curvado em
formato de "C", com secc¢éo

circular, diametro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa
16 (1,5mm); - Pés

confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, secgao
circular, didmetro de 38mm
(1 1/27), em chapa 16
(2,5mm). Fixagdo do tampo
a estrutura através de: - 06
porcas garra rosca meétrica
M6 (diametro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm),
comprimento  47mm  (com
tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda
Phillips. Fixagéo das sapatas
(frontal e posterior) aos pés
através de rebites de
“repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.
Ponteiras e sapatas em
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polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura
através de encaixe. Nas
partes metalicas deve ser
aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia a
corrosdo em camara de
névoa salina. O grau de
enferrujamento deve ser de
RO e o grau de
empolamento deve ser de
do 1t0. Pintura dos
elementos metalicos em
tinta em pé hibrida Epoéxi /
Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor
CINZA. Devem ser
eliminados  respingos e
irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e
arredondados o0s cantos
agudos. A mesa acessivel
para pessoa em cadeira de
rodas deve ser identificada
com o Simbolo Internacional
de Acesso (SIA) impresso
por tampografia na estrutura
da mesa, lateral direita, face
externa. Para impressdo em
tampografia devem  ser
utilizadas tintas compativeis
com o substrato em que
forem aplicadas de modo
que, depois de curadas e
secas, estas impressoes
tenham fixacdo permanente,
ndo sejam lavaveis, sejam
resistentes a alcool e
impossiveis de serem
riscadas com as unhas.
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DIMENSOES: MESA:
Largura: 900 mm (+/-2);
Profundidade: 600 mm (+/-
2); Altura do tampo ao chéo:
760 mm (+/-10).

VALOR TOTAL DO LOTE

LOTE 03

VALOR VALOR

ITEM A ;
DESCRICAO UNIDADE | QUANTIDADE UNITARIO | TOTAL

CONJUNTO COLETIVO
COM 04 (QUATRO)
CADEIRAS ADULTO MESA
COM TAMPO QUADRADO
CONFECCIONADO EM
RESINA ABS, MEDINDO
800MM X 800, PARA USO
COLETIVO E NAO
INDIVIDUAL. Tampo em
resina termoplastica ABS
injetado, bordas duplas
medindo 30mm de largura.
Altura tampo/chdo 760mm.
Base da mesa em tubo
medindo 20mm x 300mm
posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de
01 | conformacdo mecanica por CJ 500
dobramento, e uma barra de
sustentacéo horizontal
confeccionada em  tubo
20mm x 20mm, 4 colunas
com tubo de
1.1/2°polegadas para o0s
pés, com ponteiras em
polipropileno injetado
encaixado internamente e
afixado por parafuso num
tubo fémea de 2” com bucha
em PP conformado para
recebimento do mesmo tubo
do pé. O tubo fémea de 2”
com 2mm de espessura
devera ser soldado nos tubo
da base do tampo. Toda a
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7

estrutura metalica é
fabricada em tubo de aco
industrial tratados por
conjuntos de banhos
guimicos para protecdo e
longevidade da estrutura e
soldado através do sistema
MIG. Cor da Estrutura:
CINZA. Cadeiras com
assento e encosto, colunas
e pés em resina plastica
virgem de alto impacto,
fabricados pelo processo de
injecao termoplastico,
fixados por meio de
parafusos, Assento com
medidas aproximadas de
medidas aproximadas de
420mm (larg) x 460mm
(prof) considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
inferior, altura assento/ch&o
460mm. Encosto com
medidas minimas de 430mm
(larg) x 300mm (alt)
considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
traseira. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30
de didnmetro com espessura
de 1,5mm para assento e
encosto. Travessa de unido
das colunas em tubo de
16x30mm na 1,5mm com
uma chapa de 3mm de
espessura nas extremidades
para afixar os parafusos M6
na porca rebite M6 no tubo
20x20 na 1,50mm que fica
internamente a coluna
plastica da cadeira. Colunas
laterais duplas em formato
oblongo juntamente com pés
em peca Unica em resina
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plastica PP de alto impacto
na mesma cor do assento e
encosto. Pé em forma de
arco com frisos de
resisténcia atracao
intenamente nos pés.
Afixacdo das colunas ao
assento feitas por parafusos
na quantidade de 04
unidades. Estrutura de aco
em solda MIG-MAG.
Estrutura de ago tratadas
por banho quimico para
evitar  corrosdo. Pintura
Eletrostatica a p6.. Cor da
Estrutura: cinza.

02

CONJUNTO HEXAGONAL
ADULTO CONJUNTO
HEXAGONAL ADULTO
COMPOSTO P/ 01 MESA E
06 CADEIRAS. Mesa com
tampo bipartido, medindo
1,20m de diametro,
sextavada com cada aresta
medindo 60cm, tampo em
resina termoplastica abs
injetado, liso, bordas
medindo 30mm de largura e
duplas base da mesa
formada por um tubo dnico
com parede minima de
1,5mm e medida minima de
20mm x 20mm posicionado
sob o tampo, fabricada pelo
processo de conformagéo
mecénica por dobramento,
resultando em um Unico
ponto de solda unindo as
extremidades do mesmo
tudo, e wuma barra de
sustentacdo horizontal
confeccionada em tubo com
medida minima de 20mm X
20mm parede minima de
1,5mm, 6 colunas com tubo
de 1.1/2“ polegadas para os

Cj
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pés, com ponteiras em
polipropileno injetado,
afixado por parafuso num
tubo fémea de 2” com bucha
em PP conformado para
recebimento do mesmo tubo
do pé. O tubo fémea de 2”
com 2,mm de espessura
devera ser soldado nos tubo
da base do tampo, altura
tampo/chdo 760mm, marca
do fabricante injetada em
auto-relevo devera estar no
encosto e notampo da mesa.
CONSTITUINTES -
Cadeiras com assento e
encosto, colunas e pés em
resina plastica virgem de
alto impécto, fabricados pelo
processo de injecédo
termoplastico, fixados por
meio de parafusos, Assento
com medidas aproximadas
de medidas aproximadas de
420mm (larg) x 460mm
(prof) considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
inferior, altura assento/chao
460mm. Encosto com
medidas minimas de 430mm
(larg) x 300mm  (alt)
considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
traseira. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30
de didnmetro com espessura
de 1,5mm para assento e
encosto. Travessa de unido
das colunas em tubo de
16x30mm na 1,5mm com
uma chapa de 3mm de
espessura nas extremidades
para afixar os parafusos M6
na porca rebite M6 no tubo
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20x20 na 1,50mm que fica
internamente a  coluna
plastica da cadeira. Colunas
laterais duplas em formato
oblongo juntamente com pés
em peca Unica em resina
plastica PP de alto impacto
na mesma cor do assento e
encosto. Pé em forma de
arco com frisos de
resisténcia atracao
intenamente nos pés.
Afixacdo das colunas ao
assento feitas por parafusos
na quantidade de 04
unidades. Estrutura de aco
em solda MIG-MAG.
Estrutura de ago tratadas
por banho quimico para
evitar  corrosdo. Pintura
Eletrostatica a p6.. Cor da
Estrutura: cinza.

03

CONJUNTO COLETIVO
COM 04 (QUATRO)
CADEIRAS JUVENIL MESA
COM TAMPO QUADRADO
CONFECCIONADO EM
RESINA ABS, MEDINDO
800MM X 800, PARA USO
COLETIVO E NAO
INDIVIDUAL. Tampo em
resina termoplastica ABS
injetado, bordas duplas
medindo 30mm de largura.
Altura tampo/chdo 660mm.
Base da mesa em tubo
medindo 20mm x 300mm
posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de
conformagdo mecanica por
dobramento, e uma barra de
sustentacdo horizontal
confeccionada em tubo
20mm x 20mm, 4 colunas
com tubo de
1.1/2“polegadas para os

Cj
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pés, com ponteiras em
polipropileno injetado
encaixado internamente e
afixado por parafuso num
tubo fémea de 2” com bucha
em PP conformado para
recebimento do mesmo tubo
do pé. O tubo fémea de 2”
com 2mm de espessura
devera ser soldado nos tubo
da base do tampo. Toda a
estrutura metalica é
fabricada em tubo de aco
industrial tratados por
conjuntos de banhos
guimicos para protecdo e
longevidade da estrutura e
soldado através do sistema
MIG. Cor da Estrutura:
CINZA. Cadeiras com
assento e encosto, colunas
e pés em resina plastica
virgem de alto impécto,
fabricados pelo processo de
injecao termoplastico,
fixados por meio de
parafusos, Assento com
medidas aproximadas de
medidas aproximadas de
420mm (larg) x 380mm
(prof) considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
inferior, altura assento/chao
380mm. Encosto com
medidas minimas de 430mm
(larg) x 300mm (alt)
considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
traseira. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30
de didnmetro com espessura
de 1,5mm para assento e
encosto. Travessa de unido
das colunas em tubo de
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16x30mm na 1,5mm com
uma chapa de 3mm de
espessura nas extremidades
para afixar os parafusos M6
na porca rebite M6 no tubo
20x20 na 1,50mm que fica
internamente a  coluna
plastica da cadeira. Colunas
laterais duplas em formato
oblongo juntamente com pés
em peca Unica em resina
plastica PP de alto impacto
na mesma cor do assento e
encosto. Pé em forma de
arco com frisos de
resisténcia atracao
intenamente nos pés.
Afixacdo das colunas ao
assento feitas por parafusos
na quantidade de 04
unidades. Estrutura de ago
em solda MIG-MAG.
Estrutura de aco tratadas
por banho quimico para
evitar  corrosdo. Pintura
Eletrostatica a p6.. Cor da
Estrutura: cinza.

04

CONJUNTO HEXAGONAL
JUVENIL COMPOSTO P/ 01
MESA E 06 CADEIRAS.
Mesa com tampo bipartido,
medindo 1,20m de diametro,
sextavada com cada aresta
medindo 60cm, tampo em
resina termoplastica abs
injetado, liso, bordas
medindo 30mm de largura e
duplas base da mesa
formada por um tubo dnico
com parede minima de
1,5mm e medida minima de
20mm x 20mm posicionado
sob o tampo, fabricada pelo
processo de conformacédo
mecéanica por dobramento,
resultando em um Unico

Cj
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ponto de solda unindo as
extremidades do mesmo
tudo, e uma barra de
sustentacao horizontal
confeccionada em tubo com
medida minima de 20mm Xx
20mm parede minima de
1,5mm, 6 colunas com tubo
de 1.1/2" polegadas para os
pés, com ponteiras em
polipropileno injetado,
afixado por parafuso num
tubo fémea de 2” com bucha
em PP conformado para
recebimento do mesmo tubo
do pé. O tubo fémea de 2”
com 2,mm de espessura
devera ser soldado nos tubo
da base do tampo, altura
tampo/chdo 660mm, marca
do fabricante injetada em
auto-relevo devera estar no
encosto e notampo da mesa.
CONSTITUINTES -
Cadeiras com assento e
encosto, colunas e pés em
resina plastica virgem de
alto impacto, fabricados pelo
processo de injecédo
termoplastico, fixados por
meio de parafusos, Assento
com medidas aproximadas
de medidas aproximadas de
420mm (larg) x 380mm
(prof) considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
inferior, altura assento/chdo
380mm. Encosto com
medidas minimas de 430mm
(larg) x 300mm (alt)
considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
traseira. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30




@
&cim
JEQUITINHONHA

CONSORCIO INTEGRADO MULTIFINALITARIO DO VALE DO JEQUITINHONHA
CNPJ 22.835.076/0001-70

de didnmetro com espessura
de 1,5mm para assento e
encosto. Travessa de unido
das colunas em tubo de
16x30mm na 1,5mm com
uma chapa de 3mm de
espessura nas extremidades
para afixar os parafusos M6
na porca rebite M6 no tubo
20x20 na 1,50mm que fica
internamente a  coluna
plastica da cadeira. Colunas
laterais duplas em formato
oblongo juntamente com pés
em peca Unica em resina
plastica PP de alto impacto
na mesma cor do assento e
encosto. Pé em forma de
arco com frisos de
resisténcia atracéo
intenamente nos pés.
Afixacdo das colunas ao
assento feitas por parafusos
na quantidade de 04
unidades. Estrutura de aco
em solda MIG-MAG.
Estrutura de ago tratadas
por banho quimico para
evitar  corrosdo. Pintura
Eletrostatica a p6.. Cor da
Estrutura: cinza.

VALOR TOTAL DO LOTE

LOTE 04
~ VALOR VALOR
ITEM ;
DESCRICAO UNIDADE | QUANTIDADE AR | Sl
CONJUNTO REFEITORIO
ADULTO COM 08
01 LUGARES MESA COM cJ 500
TAMPO CONFECCIONADO
EM RESINA
TERMOPLASTICA DE
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ALTO IMPACTO(ABS)
INJETADO, COM AS
SEGUINTES
ESPECIFICACOES:
bipartido medindo
2400mmx800mmx760mm,
dotado de nervuras com
espessura minima de 4mm,
bordas duplas medindo
30mm de largura , fixado a
estrutura por meio de
parafusos autoatarrachantes
na sua parte de baixo, base
do tampo da mesa formada
por 01 tubo quadrado
medindo 25mm x 25mm
posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de
dobramento, 02 barras de
sustentagdo em tubo 50mm
x30mm.Estrutura lateral da
mesa em tubo quadrado
50x30 na 1,50mm para
apoio do tampo, soldada ao
tubo oblongo 40x77 na
1,50mm para a coluna
soldada ao tubo oblongo
20x48 na 1,50mm para os
pés em forma de arco com
um reforco abaixo em tubo
20x30. Sapatas para 0s pés
afixadas por rebites medindo
aproximadamente 155mm x
49mm. Travessa inferior da
mesa em tubo oblongo
20x48 na 1,50mm com
chapa de aco de 3mm
curvada em forma de U com
150mm de comprimento
aproximadamente soldada
as extremidade da travessa
com 02 furos na chapa para
receber parafuso M6, que
serd afixado na porca rebite
M6 da coluna da mesa.
Marca do fabricante injetada
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em alto- relevo devera estar
no encosto e no tampo da
mesa. Cadeiras com
assento e encosto, colunas
e pés em resina plastica
virgem de alto impécto,
fabricados pelo processo de
injecao termoplastico,
fixados por meio de
parafusos, Assento com
medidas aproximadas de
medidas aproximadas de
420mm (larg) x 460mm
(prof) considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
inferior, altura assento/chdo
460mm. Encosto com
medidas minimas de 430mm
(larg) x 300mm (alt)
considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
traseira. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30
de dianmetro com espessura
de 1,5mm para assento e
encosto. Travessa de unido
das colunas em tubo de
16x30mm na 1,5mm com
uma chapa de 3mm de
espessura nas extremidades
para afixar os parafusos M6
na porca rebite M6 no tubo
20x20 na 1,50mm que fica
internamente a  coluna
plastica da cadeira. Colunas
laterais duplas em formato
oblongo juntamente com pés
em peca Unica em resina
plastica PP de alto impacto
na mesma cor do assento e
encosto. Pé em forma de
arco com frisos de
resisténcia atracéo
intenamente nos pés.
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Afixacdo das colunas ao
assento feitas por parafusos
na quantidade de 04
unidades. Estrutura de aco
em solda MIG-MAG.
Estrutura de aco tratadas
por banho quimico para
evitar  corrosdo. Pintura
Eletrostédtica a p6.. Cor da
Estrutura: cinza.

02

CONJUNTO REFEITORIO
JUVENIL COM 08
LUGARES MESA COM
TAMPO CONFECCIONADO

EM RESINA
TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO(ABS)

INJETADO, COM AS
SEGUINTES
ESPECIFICACOES:
bipartido medindo
2400mmx800mmx760mm,
dotado de nervuras com
espessura minima de 4mm,
bordas duplas medindo
30mm de largura , fixado a
estrutura  por meio de
parafusos autoatarrachantes
na sua parte de baixo, base
do tampo da mesa formada
por 01 tubo quadrado
medindo 25mm x 25mm
posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de
dobramento, 02 barras de
sustentagdo em tubo 50mm
x30mm.Estrutura lateral da
mesa em tubo quadrado
50x30 na 1,50mm para
apoio do tampo, soldada ao
tubo oblongo 40x77 na
1,50mm para a coluna
soldada ao tubo oblongo
20x48 na 1,50mm para os
pés em forma de arco com
um reforco abaixo em tubo

Cj
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20x30. Sapatas para 0s pés
afixadas por rebites medindo
aproximadamente 155mm X
49mm. Travessa inferior da
mesa em tubo oblongo
20x48 na 1,50mm com
chapa de aco de 3mm
curvada em forma de U com
150mm de comprimento
aproximadamente  soldada
as extremidade da travessa
com 02 furos na chapa para
receber parafuso M6, que
sera afixado na porca rebite
M6 da coluna da mesa.
Marca do fabricante injetada
em alto- relevo devera estar
no encosto e no tampo da
mesa. Cadeiras com
assento e encosto, colunas
e pés em resina plastica
virgem de alto impécto,
fabricados pelo processo de
injecao termoplastico,
fixados por meio de
parafusos, Assento com
medidas aproximadas de
medidas aproximadas de
420mm (larg) x 380mm
(prof) considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
inferior, altura assento/ch&o
380mm. Encosto com
medidas minimas de 430mm
(larg) x 300mm (alt)
considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
traseira. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30
de didnmetro com espessura
de 1,5mm para assento e
encosto. Travessa de unido
das colunas em tubo de
16x30mm na 1,5mm com
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uma chapa de 3mm de
espessura has extremidades
para afixar os parafusos M6
na porca rebite M6 no tubo
20x20 na 1,50mm que fica
internamente a  coluna
plastica da cadeira. Colunas
laterais duplas em formato
oblongo juntamente com pés
em peca Unica em resina
plastica PP de alto impacto
na mesma cor do assento e
encosto. Pé em forma de
arco com frisos de
resisténcia atracao
intenamente nos pés.
Afixacdo das colunas ao
assento feitas por parafusos
na quantidade de 04
unidades. Estrutura de ago
em solda MIG-MAG.
Estrutura de aco tratadas
por banho quimico para
evitar  corrosdo. Pintura
Eletrostatica a p6.. Cor da
Estrutura: cinza.

03

CONJUNTO REFEITORIO
INFANTIL COM 08
LUGARES MESA COM
TAMPO CONFECCIONADO

EM RESINA
TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO(ABS)

INJETADO, COM AS
SEGUINTES
ESPECIFICACOES:
bipartido medindo
2400mmx800mmx580mm,
dotado de nervuras com
espessura minima de 4mm,
bordas duplas medindo
30mm de largura , fixado a
estrutura por meio de
parafusos autoatarrachantes
na sua parte de baixo, base
do tampo da mesa formada

(ON]

500
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por 01 tubo quadrado
medindo 25mm x 25mm
posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de
dobramento, 02 barras de
sustentacdo em tubo 50mm
x30mm.Estrutura lateral da
mesa em tubo quadrado
50x30 na 1,50mm para
apoio do tampo, soldada ao
tubo oblongo 40x77 na
1,50mm para a coluna
soldada ao tubo oblongo
20x48 na 1,50mm para os
pés em forma de arco com
um reforco abaixo em tubo
20x30. Sapatas para 0s pés
afixadas por rebites medindo
aproximadamente 155mm X
49mm. Travessa inferior da
mesa em tubo oblongo
20x48 na 1,50mm com
chapa de aco de 3mm
curvada em forma de U com
150mm de comprimento
aproximadamente soldada
as extremidade da travessa
com 02 furos na chapa para
receber parafuso M6, que
sera afixado na porca rebite
M6 da coluna da mesa.
Marca do fabricante injetada
em alto- relevo devera estar
no encosto e no tampo da
mesa. Cadeiras com
assento e encosto, colunas
e pés em resina plastica
virgem de alto impécto,
fabricados pelo processo de
injecao termoplastico,
fixados por meio de
parafusos, Assento com
medidas aproximadas de
340mm (larg) x 340m (prof)
considerando raio de
curvatura afixado por 04
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parafusos na sua parte
inferior, altura assento/chao
330mm aproximadamente.
Encosto com medidas
minimas de 340mm (larg) X
300mm (alt) considerando
04 parafusos sua parte
traseira. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30
de didnmetro com espessura
de 1,5mm para assento e
encosto. Travessa de unido
das colunas em tubo de
16x30mm na 1,5mm com
uma chapa de 3mm de
espessura nas extremidades
para afixar os parafusos M6
na porca rebite M6 no tubo
20x20 na 1,50mm que fica
internamente a  coluna
plastica da cadeira. Colunas
laterais duplas em formato
oblongo juntamente com pés
em peca Unica em resina
plastica PP de alto impacto
na mesma cor do assento e
encosto. Pé em forma de
arco com frisos de
resisténcia atracéo
intenamente nos pés.
Afixacdo das colunas ao
assento feitas por parafusos
na quantidade de 04
unidades. Estrutura de ago
em solda MIG-MAG.
Estrutura de ago tratadas
por banho quimico para
evitar  corrosdo. Pintura
Eletrostatica a p6.. Cor da
Estrutura: cinza.

CONJUNTO REFEITORIO
01 (uma) MESA E 02 (dois)
BANCOS: Conjunto para 500
refeitério composto de 1
(uma) mesa e 2 (dois)
bancos empilhaveis. Mesa
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com tampo em MDP,
revestido de laminado
melaminico, montado sobre
estrutura tubular. Bancos
com assentos em MDP,
revestidos em laminado
melaminico, montado sobre
estrutura tubular.
CONSTITUINTES: Tampo e
assentos em MDP, com
espessura de 25mm,
revestido na face superior
em laminado melaminico de
alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento
frost, na cor BRANCA.
Revestimento da face
inferior em laminado
melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento
frost, na cor BRANCA.
Furacdo e colocacdo de
buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca
interna  1/4”, 13mm de
comprimento. Topos
encabecados com fita de
bordo termoplastica
extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno)
ou PE (polietiieno), com
"primer" na face de colagem,
acabamento de superficie
texturizado, na cor AZUL,
colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de
70N. DimensfGes nominais
de 29mm (largura) x 3mm
(espessura). Estrutura da
mesa composta de: Pés
confeccionados em tubo de
aco carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura,
didmetro de 38mm (1 1/2"),
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em chapa 14 (1,9mm);
Travessa longitudinal em
tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com
costura, sec¢do quadrada
40mm x 40mm, em chapa
16  (1,5mm); Travessas
transversais em tubo de aco
carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura,
seccdo retangular 20mm X
50mm, em chapa 16
(1,5mm).  Estrutura  dos
bancos composta de: Pés
confeccionados em tubo de
aco carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura,
didmetro de 38mm (1 1/2"),
em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal em
tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com
costura, sec¢do quadrada
40mm x 40mm, em chapa
16 (1,5mm); Travessas
transversais em tubo de aco
carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura,
seccao retangular 20mm x
50mm, em chapa 16

(1,5mm) Suportes
estruturais e de fixacdo do
tampo/ assento

confeccionados em chapa
de aco carbono SAE 1008,

espessura de 3mm,
estampados. Aletas de
fixacdo do tampo

confeccionados em chapa
de aco carbono SAE 1008,
chapa 14 (1,9mm). Fixagao
do tampo a estrutura através
de: Parafusos rosca
maquina polegada de 1/4” x
2 1/2”, cabega chata, fenda
simples; Parafusos rosca
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maquina polegada de1/4” x
2”, cabeca chata, fenda
simples; Parafusos
autoatarraxantes para MDP,
diametro de 4,5mm, 22mm
de comprimento, cabeca
panela, fenda Phillips ou
Pozidriv. Ponteiras/ sapatas
em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura
através de encaixe. Nas
partes metalicas deve ser
aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia @ a
corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em
tinta em pd hibrida Epo6xi /
Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor
AZUL. FABRICACAO: Para
fabricagdo € indispenséavel
seguir as especificagbes
técnicas e atender as
recomendacdes das normas
especificas para  cada
material. Pecas injetadas
ndo devem  apresentar
rebarbas, falhas de injecéo
ou partes cortantes. A fita de
bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo
processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber
acabamento fresado apos a
colagem, configurando
arredondamento dos bordos.
A qualidade de colagem da
fita de bordo deve
apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de
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70N, gquando ensaiada
conforme - Ensaio de
colagem  (resisténcia a
tracdo), constante na ABNT
NBR 16332: 2014 — Moveis
de madeira - Fita de borda e
suas aplicacdes - Requisitos
e métodos de ensaio. Soldas
devem possuir superficie lisa
e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes,
superficies  asperas ou
escorias. Todos 0s
encontros de tubos devem
receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem
ser eliminados respingos e
irregularidades de solda,

rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e
arredondados 0s cantos
agudos. Dimensbes

acabadas:- Tampo: 1500
+2mm (largura) x 840 £2mm
(profundidade); 760mm
+3mm (altura)- Assento:
1350 £2mm (largura) x 350
+2mm (profundidade);
460mm £ 3mm (altura).

05

CONJUNTO REFEITORIO
01 (uma) MESA E 02 (dois)
BANCOS: Conjunto para
refeitério composto de 1
(uma) mesa e 2 (dois)
bancos empilhaveis. Mesa
com tampo em MDP,
revestido de laminado
melaminico, montado sobre
estrutura tubular. Bancos
com assentos em MDP,
revestidos em laminado
melaminico, montado sobre
estrutura tubular.
CONSTITUINTES: Tampo e
assentos em MDP, com
espessura de 25mm,

500
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revestido na face superior
em laminado melaminico de
alta pressdo, 0,8mm de
espessura acabamento frost,

na cor BRANCA.
Revestimento da face
inferior em laminado

melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento
frost, na cor BRANCA.
Furacdo e colocacdo de
buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca
interna  1/4”, 13mm de
comprimento. Topos
encabecados com fita de
bordo termoplastica
extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno)
ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem,
acabamento de superficie

texturizado, na cor
VERMELHA, colada com
adesivo "Hot Melting".
Resisténcia ao

arrancamento minima de
70N. Dimensbes nominais
de 29mm (largura) x 3mm
(espessura). Estrutura da
mesa composta de: Pés
confeccionados em tubo de
aco carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura,
didmetro de 38mm (1 1/2"),
em chapa 14 (1,9mm);
Travessa longitudinal em
tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com
costura, seccdo quadrada
40mm x 40mm, em chapa
16  (1,5mm); Travessas
transversais em tubo de aco
carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura,
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seccdo retangular 20mm X
50mm, em chapa 16
(1,5mm).  Estrutura  dos
bancos composta de: Pés
confeccionados em tubo de
aco carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura,
didmetro de 38mm (1 1/2"),
em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal em
tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com
costura, seccdo quadrada
40mm x 40mm, em chapa
16  (1,5mm); Travessas
transversais em tubo de aco
carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura,
seccao retangular 20mm x
50mm, em chapa 16

(1,5mm). Suportes
estruturais e de fixacdo do
tampo/ assento

confeccionados em chapa
de aco carbono SAE 1008,

espessura de 3mm,
estampados. Aletas de
fixacdo do tampo

confeccionados em chapa
de aco carbono SAE 1008,
chapa 14 (1,9mm). Fixagao
do tampo a estrutura através
de: Parafusos rosca
maquina polegada de 1/4” x
2 1/2”, cabecga chata, fenda
simples; Parafusos rosca
maquina polegada de1/4” x
2”, cabeca chata, fenda
simples; Parafusos
autoatarraxantes para MDP,
didmetro de 4,5mm, 22mm
de comprimento, cabeca
panela, fenda Phillips ou
Pozidriv. Ponteiras/ sapatas
em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
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minerais, injetadas na cor
VERMELHA, fixadas a
estrutura através de encaixe.
Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia a
corrosdao em camara de
névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em
tinta em pé hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor
VERMELHA. FABRICACAO:
Para fabricacao é
indispensavel seguir as
especificagbes técnicas e
atender as recomendacgfes
das normas especificas para
cada material. Pecas
injetadas nao devem
apresentar rebarbas, falhas
de injecdo ou partes
cortantes. A fita de bordo
deve ser aplicada
exclusivamente pelo
processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber
acabamento fresado apos a
colagem, configurando
arredondamento dos bordos.
A qualidade de colagem da
fita de bordo deve
apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de
70N, quando ensaiada
conforme - Ensaio de
colagem  (resisténcia a
tracdo), constante na ABNT
NBR 16332: 2014 — Mdveis
de madeira - Fita de borda e
suas aplicacdes - Requisitos
e métodos de ensaio. Soldas
devem possuir superficie lisa
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e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes,
superficies  asperas  ou
escorias. Todos 0s
encontros de tubos devem
receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem
ser eliminados respingos e
irregularidades de solda,

rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e
arredondados 0s cantos
agudos Dimensbes

acabadas:- Tampo: 1500
+2mm (largura) x 700 £2mm
(profundidade); 640mm
+3mm (altura)- Assento:
1350 £2mm (largura) x 350
+2mm (profundidade);
380mm £ 3mm (altura).

06

CONJUNTO REFEITORIO
01 (uma) MESA E 02 (dois)
BANCOS: Conjunto para
refeitério composto de 1
(uma) mesa e 2 (dois)
bancos empilhaveis. Mesa
com tampo em MDP,
revestido de laminado
melaminico, montado sobre
estrutura tubular. Bancos
com assentos em MDP,
revestidos em laminado
melaminico, montado sobre
estrutura tubular.
CONSTITUINTES: Tampo e
assentos em MDP, com
espessura de 25mm,
revestido na face superior
em laminado melaminico de
alta pressdo, 0,8mm de
espessura acabamento frost,

na cor BRANCA.
Revestimento da face
inferior em laminado

melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento

500
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frost, na cor BRANCA.
Furacdo e colocacdo de
buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca
interna  1/4”, 13mm de
comprimento. Topos
encabecados com fita de
bordo termopléastica
extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno)
ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem,
acabamento de superficie
texturizado, na cor
AMARELA, colada com
adesivo "Hot Melting".
Resisténcia ao
arrancamento minima de
70N. Dimensbes nominais
de 29mm (largura) x 3mm
(espessura). Estrutura da
mesa composta de: Pés
confeccionados em tubo de
aco carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura,
didmetro de 38mm (1 1/2"),
em chapa 14 (1,9mm);
Travessa longitudinal em
tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com
costura, sec¢do quadrada
40mm x 40mm, em chapa
16 (1,5mm); Travessas
transversais em tubo de aco
carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura,
seccdo retangular 20mm X
50mm, em chapa 16
(2,5mm).  Estrutura  dos
bancos composta de: Pés
confeccionados em tubo de
aco carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura,
didmetro de 38mm (1 1/2"),
em chapa 16 (1,5mm);
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Travessa longitudinal em
tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com
costura, seccdo quadrada
40mm x 40mm, em chapa
16  (1,5mm); Travessas
transversais em tubo de aco
carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura,
seccdo retangular 20mm X
50mm, em chapa 16

(1,5mm). Suportes
estruturais e de fixacdo do
tampo/ assento

confeccionados em chapa
de aco carbono SAE 1008,

espessura de 3mm,
estampados. Aletas de
fixacdo do tampo

confeccionados em chapa
de aco carbono SAE 1008,
chapa 14 (1,9mm). Fixagao
do tampo a estrutura através
de: Parafusos rosca
maquina polegada de 1/4” x
2 1/2”, cabeca chata, fenda
simples; Parafusos rosca
maquina polegada de1/4” x
2”, cabeca chata, fenda
simples; Parafusos
autoatarraxantes para MDP,
didmetro de 4,5mm, 22mm
de comprimento, cabeca
panela, fenda Phillips ou
Pozidriv. Ponteiras/ sapatas
em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor
AMARELA, fixadas a
estrutura através de encaixe.
Nas partes metélicas deve
ser aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia a
corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura dos
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elementos metalicos em
tinta em pé hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor
AMARELA. FABRICACAO:
Para fabricagcéo é
indispensavel  seguir as
especificacbes técnicas e
atender as recomendacdes
das normas especificas para
cada material. Pecas
injetadas nao devem
apresentar rebarbas, falhas
de injecdo ou partes
cortantes. A fita de bordo
deve ser aplicada
exclusivamente pelo
processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber
acabamento fresado apos a
colagem, configurando
arredondamento dos bordos.
A qualidade de colagem da
fita de bordo deve
apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de
70N, quando ensaiada
conforme - Ensaio de
colagem (resisténcia a
tracdo), constante na ABNT
NBR 16332: 2014 — Moveis
de madeira - Fita de borda e
suas aplicacdes - Requisitos
e métodos de ensaio. Soldas
devem possuir superficie lisa
e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes,
superficies  asperas ou
escorias. Todos 0s
encontros de tubos devem
receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem
ser eliminados respingos e
irregularidades de solda,
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rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e
arredondados 0s cantos
agudos Dimensbes

acabadas:- Tampo: 1500
+2mm (largura) x 700 £2mm
(profundidade); 594mm
+3mm (altura)- Assento:
1350 £2mm (largura) x 350
+2mm (profundidade);
334mm £ 3mm (altura).

VALOR TOTAL DO LOTE

LOTE 05

ITEM

DESCRICAO

UNIDADE

QUANTIDADE

VALOR
UNITARIO

VALOR
TOTAL

01

Cadeira Escolar com
prancheta frontal regulavel
fixadas sem  parafusos,
sustentada por tubo 25mm
X 25mm com espessura de
1,9mm ambos inteiricos,
sem emendas, dobrados
pelo processo de
conformacgéo, posicionados
sob a prancheta, ligados a
estrutura da cadeira sem
mao francesa. O dispositivo
de regulagem na parte
inferior da prancheta no
sentido horizontal é
composto por tubos
redondos em acgo industrial
de com diametro de 1.1/8”
que envolvem as buchas
plasticas e os trilhos de ago
industrial redondo  com
didmetro de 3/4”, se
encaixando ao tubo
quadrado 25mm x 25mm
gque estdo sob a prancheta e
ficam protegidos por um
contra tampo fabricado em
PP injetado, fixado a

Unid

3.390
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prancheta por encaixe.
Prancheta fabricada em ABS
pelo processo de injecéo,
medindo: 560mm x 390mm
(+/- 5%). O design das
laterais sendo de forma que
uma encaixa hnha outra,
quando estiverem lado a
lado. Borda frontal medindo
40mm de altura e borda
traseira medindo 30mm de
altura (+/- 5%). Com porta
lapis na posigéo horizontal e
ao lado o porta copos em
alto relevo, ficando a area
livre de trabalho com espaco
suficiente para acomodar 02
folhas A4 lado a lado.
Cadeira com assento e
encosto em polipropileno.
Assento com medidas
minimas 400mm x 460mm
(+/-5%), altura assento/ch&o
460mm  aproximadamente
sem orificios fixados por
meio de parafusos. Encosto
com medidas minimas
400mm x 360mm (+/-5%),
com puxador e marca do
fabricante em alto relevo
fixados por meio de
parafusos. Porta  livros
confeccionado em resina
termoplastica de alto
impacto, polipropileno,
fechado nas partes traseira
e laterais cobrindo parte da
estrutura que interliga a
base do assento aos pés.
Base do assento e
interligacdo ao encosto em
tubo 16mm x 30mm, coberto
pelo encosto, uma barra
horizontal para sustentacdo
sob o assento em tubo 5/8.
Estrutura reforcada com 02
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colunas laterais em tubo
oblongo 29x58mm na
1,50mm de espessura e Pés
confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP)
em forma de arco com
acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensdo do pé com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do
tubo oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de
espessura. Afixagdo do pé a
coluna feita por rebite. Uma
barra horizontal de reforgo
em tudo oblongo medindo
16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada
entre uma das colunas que
liga a base do assento aos
pés. Toda a estrutura
metalica é fabricada em tubo
de aco industrial tratados por
conjuntos de banhos
guimicos para protecdo e
longevidade da estrutura e
soldado através do sistema
MIG. Apresentar junto com a
proposta comercial,
Certificado emitido por OCP
que o produto apresentado
atende a NBR ABNT 16671
—2018.

02

Cadeira Escolar com
prancheta lateral fixadas
sem parafusos, sustentada
por tubo 25mm x 25mm
com espessura de 1,9mm
ambos inteiricos, sem
emendas, dobrados pelo

Unid.

3390
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processo de conformacéao,
posicionados sob a
prancheta, ligados a
estrutura da cadeira sem
mao francesa. Prancheta
fabricada em ABS pelo
processo de injecao,
medindo: 560mm x 390mm
(+/- 10%). Borda frontal
medindo 30mm de altura (+/-
5%). Com porta lapis na
posi¢céo horizontal, ficando a
area livre de trabalho com
espaco  suficiente  para
acomodar 01 folhas AA4.
Cadeira com assento e
encosto em polipropileno.
Assento com medidas
minimas 400mm x 460mm
(+/-5%), altura assento/chéo
460mm  aproximadamente
sem orificios fixados por
meio de parafusos. Encosto
com medidas minimas
400mm x 360mm (+/-5%),
com puxador e marca do
fabricante em alto relevo
fixados por meio de
parafusos. Porta  livros
confeccionado em resina
termoplastica de alto
impacto, polipropileno,
fechado nas partes traseira
e laterais cobrindo parte da
estrutura que interliga a
base do assento aos pés.
Base do assento e
interligacdo ao encosto em
tubo 16mm x 30mm, coberto
pelo encosto, uma barra
horizontal para sustentacdo
sob o assento em tubo 5/8.
Estrutura reforcada com 02
colunas laterais em tubo
oblongo 29x58mm na
1,50mm de espessura e Pés
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confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP)
em forma de arco com
acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensdo do pé com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do
tubo oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de
espessura. Afixagdo do pé a
coluna feita por rebite. Uma
barra horizontal de reforgo
em tudo oblongo medindo
16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada
entre uma das colunas que
liga a base do assento aos
pés. Toda a estrutura
metalica é fabricada em tubo
de aco industrial tratados por
conjuntos de banhos
guimicos para protecdo e
longevidade da estrutura e
soldado através do sistema
MIG.

03

LONGARINA DE 03
LUGARES

Longarina polipropileno 03
lugares com assento e
encosto em resina plastica
virgem, fabricados pelo
processo de injecdo
termoplastico, marca do
fabricante injetada em auto-
relevo no encosto. Assento
com medidas minimas
400mm x 460mm altura
assento/ch&o 460mm

Unid

300
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aproximadamente sem
orificios, fixado por 04
parafusos. Encosto com
medidas minimas 403mm X
364mm, sem orificios e com
puxador para facilitar o
carregamento da longarina
com encaixe perfeito no
assento  configurando a
visualizacdo de uma Unica
peca, fixado por rebite.
Estrutura formada por dois
pés laterais por tubo
oblongo medindo 29mm X
58mm com espessura de
1,5mm fazendo a
interligacdo da base do
assento com o0s pés, sendo
esta interligacdo feita por
uma chapa de 3mm de
espessura dobrada em
forma de U soldada nas
extremidades do tubo
oblongo 29x58 com 02 furos
para passagem do parafuso
M6. Pés confeccionados em
resina plastica de alto
impacto (PP) em forma de
arco com acabamento liso e
brilhante medindo 460mm
de comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensdo do pé com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do
tubo oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de
espessura. Afixacdo do pé a
coluna feita por rebite. Base
do assento e interligacdo ao
encosto em tubo oblongo
16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm
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coberto pelo encosto e
assento, duas barras
horizontais para sustentacao
sob o assento em tubo 5/8.
Duas barras horizontais em
tudo retangular medindo
50mm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada
entre as colunas que liga a
base do assento aos pés
através da afixacdo do
parafuso M6 a duas porcas
rebites fixadas no tubo
retangular 50x30. Estrutura
unidos pelo sistema de solda
mig e tratada com banho de
desengraxe posteriormente
pintura eletrostética tipo
epo6xi-pd com cura em estufa
a 220°c na cor branca.

LONGARINA DE 05
LUGARES

Longarina polipropileno 05
lugares com assento e
encosto em resina plastica
virgem, fabricados pelo
processo de injecédo
termoplastico, marca do
fabricante injetada em auto-
relevo no encosto. Assento

com medidas minimas und 300
400mm x 460mm altura
assento/chao 460mm
aproximadamente sem

orificios, fixado por 04
parafusos. Encosto com
medidas minimas 403mm x
364mm, sem orificios e com
puxador para facilitar o
carregamento da longarina
com encaixe perfeito no
assento  configurando a
visualizacdo de uma Unica
peca, fixado por rebite.
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Estrutura formada por dois
pés laterais e um central por
tubo  oblongo medindo
29mm x  58mm  com
espessura de 1,5mm
fazendo a interligacdo da
base do assento com os
pés, sendo esta interligacédo
feita por uma chapa de 3mm
de espessura dobrada em
forma de U soldada nas
extremidades do tubo
oblongo 29x58 com 02 furos
para passagem do parafuso
M6. Pés confeccionados em
resina plastica de alto
impacto (PP) em forma de
arco com acabamento liso e
brilhante medindo 460mm
de comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensdo do pé com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do
tubo oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de
espessura. Afixacdo do pé a
coluna feita por rebite. Base
do assento e interligacdo ao
encosto em tubo oblongo
16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm
coberto pelo encosto e
assento, duas barras
horizontais para sustentacdo
sob o assento em tubo 5/8.
Duas barras horizontais em
tudo retangular medindo
50mm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada
entre as colunas que liga a
base do assento aos pés
através da afixacdo do
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parafuso M6 a duas porcas
rebites fixadas no tubo
retangular 50x30. Estrutura
unidos pelo sistema de solda
mig e tratada com banho de
desengraxe e
posteriormente pintura
eletrostatica tipo epoxi-po
com cura em estufa a 220°c
na cor BRANCA.

CADEIRA Assento e
encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados,
na cor AZUL. Estrutura em
tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura,
didmetro minimo de
20,7mm, em chapa 14
(1,9mm) para afixagcdo do
assento e encosto. Fixacao
do assento e encosto
injetado & estrutura através
de rebites, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.
Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia @ a
corrosdao em camara de
névoa salina na cor CINZA.
Encosto medindo
aproximadamente  400mm
de largura x 300mm de
altura considerando o raio
de curvatura. Assento
medindo aproximadamente
490mm de largura x 440mm
de profundidade
considerando o raio de
curvatura encaixado pela
estrutura do encosto da
cadeira.

Und

5000

VALOR TOTAL DO LOTE
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VII. LEVANTAMENTO DE MERCADO
Foram realizadas consultas a fornecedores potenciais para embasar o processo de aquisi¢éo.

VIII. ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATACAO
A estimativa do valor da contratacdo, bem como levantamento da demanda foram elaborados
em documento a parte e classificados adequadamente, conforme consta anexo ao processo de

contratacao.

IX. DESCRICAO DA SOLUCAO

Diante do exposto, conclui-se que a melhor opgdo e mais vantajosa, adequada e disponivel no
mercado, sob a égide dos principios da oportunidade e conveniéncia da Administracdo
Publica esta na efetiva aquisicdo de mobilidrios escolares. Salienta-se que a administracao
precisa pensar a frente e proporcionar escolas completas, com infraestrutura de qualidade,
onde os alunos se sintam acolhidos, incentivando o aprendizado e promovendo um ambiente
seguro e estimulante para o desenvolvimento integral das criancas. Quanto a contratacéo,
deveréa esta ocorrer pela modalidade de Pregédo Eletrénico e adotado o sistema de registro de
precos, uma vez que permite que a Administracdo adquira os servicos a medida que forem

sendo necessarios, respeitando-se os limites orcamentarios.

X. JUSTIFICATIVAS PARA O PARCELAMENTO OU NAO DA CONTRATACAO
A aquisicdo dos mobiliarios podera ser realizada de forma parcelada, permitindo adaptagdo as
demandas variaveis. O parcelamento proporciona flexibilidade e otimizacdo dos recursos

publicos.

XI. RESULTADOS PRETENDIDOS

A aquisicdo de novos mobiliarios escolares para os municipios consorciados ao CIM
Jequitinhonha visa a obtencdo de varios resultados positivos, como a melhoria das condigdes
de estudo para os alunos, proporcionando um ambiente mais confortavel e funcional que
favoreca o aprendizado. Além disso, a renovagdo do mobiliario pode aumentar a motivagao

dos estudantes e professores, contribuir para a incluséo e igualdade ao oferecer a todos um
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espaco educacional adequado, e atender as exigéncias de seguranca e ergonomia, reduzindo o
risco de problemas de saude relacionados ao uso prolongado de mdveis inadequados. Com
isso, a administracdo busca elevar a qualidade da educacdo, refletindo no desempenho

académico e no desenvolvimento integral das criancas.

XI1. PROVIDENCIAS PREVIAS
A priori, nenhuma alteracdo/adequacao no Consoércio serd necessaria para o atendimento desta
demanda.

XII. CONTRATAQ@ES CORRELATAS E/OU INTERDEPENDENTES
Né&o foram identificadas contratacdes correlatas ou interdependentes.

XIV. POSICIONAMENTO CONCLUSIVO

A contratacdo pleiteada é vidvel e necessaria, conforme Estudo Técnico Preliminar
apresentado. Trata-se de objeto essencial para o pleno funcionamento das atividades das
escolas publicas e ndo ha outra solucdo possivel, que ndo seja a efetiva aquisicdo de
mobiliarios.

Diamantina — MG, 27 de setembro de 2024

Lilia Fagundes Trindade Nascimento
Coordenadora Administrativa — CIM JEQUITINHONHA



